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Fresadora RB Evol - version fabricacion de
roscas macho

Podemos desarrollar y realizar la maquina en base a vuestras
exigencias especificas de produccion.

Maquina especial CNC para la fabricacion de fresado sin rotacion de la
pieza a producir.

Realizacion de fresado interno de tubos para manguitos de anclaje.

Cabezal especial para fresado interno que permite la entrada rapida del
utensilio para el fresado, sin inversidn de la rotacion.

Taladro a resorte dotado de 4 utensilios regulables por diametro y reafilables.
Carga y descarga manual de las piezas a fabricar.
Tiempo de realizacién de un manguito de anclaje: 30 segundos.

No es necesario poseer competencias en programacion CNC: jla interfaz de
control esta disefiada explicitamente para vuestra produccion!
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1 / Principios generales:

Un mandril sobre el
plano de trabajo en eje
con una presa
autocentrada.

Cabezal especial para fresado interno con diametro regulable, cierre y apertura
controlado; utensilios en acero rapido, desmontables y afilables.
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Ancho: 1290 mm
Largo: 2 360 mm

Alto: 1760 mm
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La interfaz de control y gestion de la maquina es de uso sencillo y no requiere
competencias particulares de programacion.

2 / Panel de control:

Diametre . 214
Pas : 4.500

Quantité de pieces a faire :

fERGIL VA
Industry Q Production
2N
Piece en cours polesa

Longueur D'ecroutage : 390.000

Longueur De Roulage : 370.000

Temps de cycle demiére piece (s)

1000.000

Type de filetage

Compteur Piéces

Roulage

19

Position

X 244.999

54.000
Suivi Outil Ecroutage (Métre) 852
Vitesse (tr/min)
Suivi Outil Roulage (Meétre) 126 A 178
B T
GERGIL/é_ | 5
Induslry X Réglage ' Parametrage
4
‘Position Vemier:[ 234000 | [ Nom Piece : | pijesn
etk S Diamétre (Inch) : 21
! Pas (filet/pouce) © LAY
Quantité a faire © 1909000

Ecroulage

Ronlage

Diamétre D2 [53483 mm
Avance partour : | L4090 mm
Vitesse de coupe: | 12000 Minin
390,000
itesse Rotafion : Vitesse Rotation Tl wimin

1 VT ' i
- Iﬁ.".( m- L\V”. Pi&e i
et S| :

+ 4 idiomas base (ltaliano, Inglés, Francés, Espariol).

214 | inch

1500 fip

Vitesse de ronlage = | 30.000 | Mimin
370,000

Tongueur : Longueur :

178 tr/min

+ Pantalla tactil 15” en brazo articulado.

+ Puerto USB.

+ Control remoto de la maquina y del automatismo (tramite red).
+ Gestion de la usura de los utensilios.

+ Copia de seguridad de la configuracion de produccion.

+ Gestion del torneado en pulgadas o milimetros.

+ Tres niveles de proteccion (administrador, usuario avanzado,
operador).

+ Contador general y de produccién.

+ Partenza del ciclo de produccion tramite pedal.

+ Pedal de parada, con reanudacion rapida del ciclo de produccion.
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3 / Caracteristicas basicas

+ 1 mandril motorizado, 1 eje lienal.

*  Presal/s neumatica/s autocentrante/s con una fuerza de cierre de 2 ton
bajo 8 bar.

+ Largo maximo de elaboracién o fresado: 250 mm.

+ Diametro maximo de fresado interno: TR 64 x 8

+ Velocidad maxima de movimiento de los ejes lineales: 10 m/min.
+ Par al mandril: 1080 Nm

+ Velocidad del mandril: en funcidén de vuestras exigencias de produccion.
+ CNC 2 gjes.

+ Motores Brushless en los ejes lineales de 12 Nm.

* Reductor global y tornillos a esfera.

+ Guia lienal sobre rotacion en ejes de precision.

+ Motor vectorial desde 20 KW en el mandril.

+ Transmision y reduccion tramite correa dentada ancha 90 mm.

+ Aperturay cierre de los cabezales tramite cilindro neumaético.

+ Bomba de lubricacion con filtro magnético.

« Carter y otras medidas de seguridad.

« Maquina conforme a la normativa CE.

* Peso base: 3400 Kg

+ Potencia maxima instalada: 25 KW

+ Tension: 400 Volts 50 Hz

+ Aire comprimido: 8 Bars
4 / Opciones:

+ Evacuador de virutas.

+ Mesas de trabajo y manutencion.

+ Cabezas de corte con utensilios de carburo.
+ Un mandril ahadido, maquina doble....

+ Tension y frecuencia a medida.

+ Utensilios especiales.

+ Maquinas afilamuelas.



